
MIQAFLEX® quality control
Undvik ytdiskontinuiteter och avvikelser vid svetsning genom att 
kvalitetssäkra ditt gassystem
Lindes nya servicekoncept MIQAFLEX quality control hjälper dig att kvalitetssäkra ditt gassystem och säkerställer starka och hållbara svetsfogar, 
utan problem med exempelvis porbildning. Servicepaketet innefattar analyser och rekommenderade åtgärder. Lösningarna arbetas fram i samarbete 
mellan er, våra erfarna svetsingenjörer samt Lindes servicegrupp FERRONOVA® process support.

Making our world more productive
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Vill du veta mer? 

Linde hjälper dig med utrustning eller gas, med problem som svetsstänk eller svetsfogar med begynnande ytdiskontinuiteter samt tillhörande 
service. Kontakta din Linde säljare för mer information. 

Problem med ytporer?

Har du svetsfogar med begynnande porbildning eller till och med underkända svetsfogar på grund av porer? Då kan det vara dags att testa vårt 
servicepaket MIQAFLEX quality control. Servicepaketet innebär bl.a. att vi gör en analys av fukt och syre. Lindes kompetens inom svetsning och 
skärning i kombination med analysen vägleder oss till orsaken bakom problematiken. Linde hjälper därefter till med de åtgärder som krävs för 
att lösa problemet och få ett bättre svetsresultat. En korrekt utförd gasanalys kan identifiera eventuella brister i rörsystem, svetsutrustning eller 
felaktig gasblandning. 

Vad ingår i servicepaketet MIQAFLEX quality control?

1. Ett referensprov tas vid inkommande leveranspunkt och säkerställer basnivån i gassystemet. Vi utgår från uppmätta värden som jämförs med 
er gasspecifikation. 

2. Efterföljande provställen längs gassystemet och vid gaskåpor jämförs med referensprovet. 
3. Vid avvikelse högre än rekommenderat åtgärdas bristerna efter överenskommelse. 
4. Arbetet summeras i en rapport med uppmätta värden med resultat, utförda åtgärder samt ytterligare rekommenderade åtgärder.
5. Vid behov utförs även kalibrering/kontroll av stationära gasanalysatorer eller mixersystem. 

Bågsvetsning. Porfri svets efter bågsvetsning. Porositet vid MIG-svetsning.
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MISON® mixer CO₂/NO, 
paket, tank eller cylinder 

1. Referensprov, Uttag 0
O₂ + dp, CO₂, H₂, ...

Uttag 1,0₂ + dP
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